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检 测 报 告 

产品名称 提线器 规格型号 ST-4×30 

委托单位 常熟市电力机具有限公司 
委托单位  

地址 
江苏省常熟市海虞镇福山 

生产单位 常熟市电力机具有限公司 检测类别 委托检测 

到样日期 2025-10-15 来样方式 委托单位送样 

样品编号 JS2-25/10/15-001～003 样品数量 3件 

样品状态 完好 检测日期 2025-10-15～2025-10-16 

检测项目 

1、外观检测；2、载荷试验。 

检测依据 

    DL/T 2539—2022《架空输电线路施工提线器》 

 

检测结论 

经检测，该样品所检项目的检测结果符合标准要求。 

            

     检测机构盖章 

批准人：马一民 签发日期： 2025年 10月 28日 

适用范围 / 

备注  

 

 

审核：刘开                主检：孙辉              孙晓光                 编制：孙辉          
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检测项目及检测结论 

序号 检测项目 页码 检测结论 

1 外观检测 3～8 符合标准要求 

2 载荷试验 9～12 符合标准要求 

 

样品说明 

型式 四线提线器 连板额定载荷（kN） 120 

提线器额定载荷（kN） 4×30 提线钩额定载荷 F0（kN） 30 

吊点滑车槽底直径（mm） 178 吊点滑车额定载荷（kN） 60 

钢丝绳结构 6×36WS+IWRC 钢丝绳公称直径 d（mm） 16 

适用最大绞线型号 JL/G2A-800/70 适用绞线最大直径 D（mm） 38.6 

钢丝绳生产单位 江苏泰力钢绳有限公司 

试验说明 

1.本样品说明数据由委托单位提供，样品说明数据的真实性、有效性由委托单位负责。

因委托单位提供的信息可能影响结果的有效性而引起的纠纷和造成的一切后果，其责任

概由委托单位承担，与本检测机构无关。特此声明！ 

2.检测地点：北京市房山区良乡昊天北大街 39 号。 
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1 外观检测 

1.1 检测条件 

适用最大绞线型号：JL/G2A-800/70 

1.2 检测结果 

1.2.1 外观检查 

样品编号 检测项目 检测要求 检测结果 判定 

JS2- 

25/10/15 

-001～003 

标识参数 

提线钩应在侧方设置标识，标识应包括下列信息： 

1.型号（含额定载荷）。 

2.适用最大绞线型号或截面参数。 

3.制造单位。 

4.出厂编号（含制造年月）。 

符合要求 合格 

吊点滑车应在吊环位置设置标识，标识应包括下列信息： 

1.产品名称。 

2.型号（含额定载荷）。 

3.制造单位。 

4.出厂编号（含制造年月）。 

符合要求 合格 

连板应在表面设置标识，标识应包括下列信息： 

1.产品名称。 

2.型号（含额定载荷）。 

3.制造单位。 

4.出厂编号（含制造年月）。 

符合要求 合格 

零部件质量 

1.外观应平整、光滑，不应有尖角、锐边、毛刺、裂纹、损

坏及其他目视可见的缺陷。 

2.焊缝应美观、平整，不应有漏焊、夹渣、裂纹、咬边、虚

焊、过热等影响强度的缺陷。 

符合要求 合格 

镀锌件表面应光洁，镀层应均匀。 符合要求 合格 

装配质量 

1.装配后提线器各部件应运动自如，各零件应无连接松动或

紧固件松动。 

2.转动部件应转动灵活、无卡阻。 

符合要求 合格 

橡胶衬质量 
1.表面不应有气泡、气孔、水波纹等缺陷。 

2.表面应光滑，无明显台阶等不平滑过渡。 
符合要求 合格 

额定载荷 

检查 

1.吊点滑车额定载荷为 2 个提线钩额定载荷之和。 

2.钢丝绳破断拉力不应低于提线钩额定载荷的 4 倍。 

3.连板额定载荷不应小于所有提线钩额定载荷之和。 

符合要求 合格 
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吊
点
滑
车
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荷
试
验
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2.
1 
检
测
条
件
 

样
品
编
号

 
检
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项
目
 

载
荷
系
数

 
额
定
载
荷
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k
N
）
 

要
求
载
荷
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k
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试
验
载
荷
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k
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保
持
时
间

 

(
m
in
) 

试
验
次
数
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次
）

 
备
注
 

J
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2-

25
/1
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-

0
0
1
～
0
03
 

负
载
试
验
 

1
 

6
0 

6
0 

6
0
.0
0 

5
 

3
 

 

静
载
试
验
 

1
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6 

9
6 

9
6
.0
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1
0 

3
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机
强
度
试
验
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1
8
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1
8
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1
0 

1
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结
果
 

样
品
编
号
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试
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应
无
松
动
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坏
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裂
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塑
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变
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各
转
动
部
件
转
动
灵
活
、
无
卡
阻
，
吊
点
滑
车
无
松
动
、
损
坏
、
裂
纹
和
塑
形
变
形
。

 
合
格
 

静
载
试
验
 

吊
点
滑
车
应
无
裂
纹
和
塑
形
变
形
。

 
吊
点
滑
车
无
裂
纹
和
塑
形
变
形
。

 
合
格
 

整
机
强
度
试
验
 

吊
点
滑
车
应
可
支
持
载
荷
。

 
吊
点
滑
车
可
支
持
载
荷
。

 
合
格
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3
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1
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破
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连
板
载
荷
试
验
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检
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条
件
 

样
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编
号

 
检
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项
目
 

载
荷
系
数
 

额
定
载
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（
k
N
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求
载
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1
 

1
2
0 

1
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1
2
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00
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1
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1
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1
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00
 

5
 

3
 

 

破
坏
试
验
 

3
 

3
6
0 

3
6
0.
00
 

 
1
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-
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试
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无
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形
。
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无
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变
形
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格
 

过
载
试
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板
无
塑
性
变
形
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格
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试
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连
板
不
应
破
坏
。

 
连
板
无
破
坏
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合
格
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附件 

样品照片和试验布置示意图 

 

样品照片 1 

 

 

样品照片 2 
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样品照片和试验布置示意图(续) 

 

样品照片 3 

 

 

样品照片 4 
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样品照片和试验布置示意图(续) 

 

样品照片 5 

 

 

样品照片 6 
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样品照片和试验布置示意图(续) 

 

样品照片 7 
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样品照片和试验布置示意图（续） 

 

1-卧式拉力试验机；2-连接件；3-辅助工装；4-试验样品；5-连接件 

提线器试验布置示意图 
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